
64

47,3

42,8

59,5

87,7

92,2

2,
25

28
,1

32
,6

57
,7
5

4843
,5

53
,5

38,8

55,5

85,7

83,7

860

68

86,2

41,2

52
3

R3

R3

А

Б

В

64

47,3

42,8

59,5

87,7

92,2

2,
25

28
,1

32
,6

57
,7
5

4843
,5

53
,5

38,8

55,5

85,7

83,7

860

68

86,2

41,2

52
3

R3

R3

А

Б

В

А(4:1)

60


2

2,
1

22*

R2

2,6R2
,7

R3

А(4:1)

60


2

2,
1

22*

R2

2,6R2
,7

R3
Б(4:1)

R2 10

2,
1

2,
1

2*

2

6
2

2

R0,5
Б(4:1)

R2 10

2,
1

2,
1

2*

2

6
2

2

R0,5

В(4:1)

1

0,
3•

90


R3
2,6

4,
55

2

2*

1,7
5

1,7
2,
1

R0
,5

R0,5

60

1* В(4:1)

1

0,
3•

90


R3
2,6

4,
55

2

2*

1,7
5

1,7
2,
1

R0
,5

R0,5

60

1*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1
1

АВМ 2000.04.379

АВМ-379
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Копировал Формат A3

1 * - Размер для справок.
2 Технологические радиусы скруглений 0,2 мм.
3 Неуказанные предельные отклонения по ГОСТ 22233-2001,
нормальная точность.
4 Состояние поставки - Т1 по ГОСТ 22233-2001.


